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ダイレクトマーキング 
参考資料 印字素材 
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鉄鋼 一般構造用圧延鋼 
冷間引抜（ミガキ棒鋼） SS440D 

機械構造用炭素鋼  S45C 

鋼板 SPCC 
 特殊鋼 合金工具鋼  SKS3 
クロムモリブデン鋼  SCM435 

ハイテン鋼 SNCxxx 

高炭素クロム軸受鋼  SUJ2 

鍛造・鋳物 ねずみ鋳鉄品4種  FC250 
ステンレス SUS304（オーステナイト） 

SUS316（オーステナイト） 
SUS430（フェライト） 
SUS440C（マルテンサイト） 

化学処理済 クロメート 
フッ素樹脂コーティング 
金属メッキ 
（対象材質は、鉄、鋼、アルミ
、真鍮等） 

Niメッキ 
亜鉛メッキ 
クロムメッキ 
金メッキ 

 マーキング素材 鉄鋼 
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アルミ合金 AlCu 2017 
Al-Mg 5052 

Al-Mg 5056 

Al-Mg-Si 6061 

Al-Mg-Si 6063 

Al-Zn-Mg 7075 

アルミ合金鋳物 鋳物2種A AC2A 
鋳物4種A AC4A 

鋳物4種D AC4D 

鋳物5種A AC5A 

鋳物8種A AC8A 

鋳物8種C AC8C 

化学処理済 白色アルマイト 
黒色アルマイト 

銅合金 黄銅3種 C2801 
ばね用りん青銅 C5210 

アルミニウム青銅1種 C6161 

洋白（2種） C7521 

快削洋白 C7941 

銅鋳物 青銅鋳物6種 

 マーキング素材 非鉄金属鋼 
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 マーキング素材 高分子 
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参考資料 
フィルムサンプル 
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材質表示 
ＰＰ 

包装例 ： パン・おにぎり 包装フィルム 

特徴：最も多く防湿性・透明性・腰の強さに優れる 

ＰＰ（ポリプロリレン）フィルムサンプル 
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材質 ＰＥ、ＰＥＴ 

包装例 ： からし 包装フィルム  

特徴：耐寒性・耐熱性に優れる 

材質 ＰＰ、ＰＥＴ 

包装例 ： お菓子 包装フィルム 

＊複合フィルムの場合、２種類を明記し、下線は、最大重量材質につける 

 ＰＥＴフィルムサンプル（ポリエチレンテレフタレート） 
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材質表示 
ＰＥ、ＰＡ 

包装例 ： 塩 包装フィルム 

特徴：耐水性・耐衝撃性・耐寒性に優れる 

＊複合フィルムの場合、２種類を明記し、下線は、最大重量材質につける 

 ＰＥフィルムサンプル（ポリエチレン） 
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材質表示 
ＰＥ、Ｍ 

のど飴包装フィルム 

＊複合フィルムの場合、２種類を明記し、下線は、最大重量材質につける 

特徴：遮光性に優れる 

 Ｍフィルムサンプル（アルミ） 
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参考資料 
評価データ 
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0.2mm 

0.15mm 

0.１mm 

0.05mm 

印字方式：ﾚｰｻﾞﾏｰｷﾝｸﾞ ＦＡＹb 素材：SUS304-2B 

 評価結果  レーザＦＡＹｂ 



AI Consultant 
12 

All Rights Reserved, Copyright (C) Akira Shibata   2005-11-29 

ＱＲコード解析結果 
同軸_FAYb37_01.txt 
 
認識パターン中心座標 
左上 (767,583) 
右上 (1303,585) 
左下 (769,1112) 
右下 (1214,1024) 
 
ﾏﾄﾘｸｽｻｲｽﾞ 25 
 
軸の非均一性 
    縦横比   99% (X1=536,X2=531) 
    軸の角度 89.7° 
 

タイミングパターン(横) 
1     0%  102% 
2     1%  101% 
3    -2%  101% 
4    -4%  104% 
5    -4%  103% 
 
タイミングパターン(縦) 
1     0%   95% 
2     0%   86% 
3    -1%  102% 
4     0%   96% 
5    -5%   91% 
 
ﾘﾌｧﾚﾝｽﾃﾞｺｰﾄﾞ  読取可 
1234567890123456789012345678901234 
 
誤り訂正使用率  0% 

ＱＲコード検査結果（印字解像度０．２ｍｍ） 
印字方式：ﾚｰｻﾞﾏｰｷﾝｸﾞ ＦＡＹb 素材 金属 SUS304-2B 

 評価結果  レーザＦＡＹｂ 
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ＱＲコード検査結果 

印字方式：ﾚｰｻﾞﾏｰｷﾝｸﾞ ＦＡＹb 素材 金属 SUS304-2B 

 評価結果  レーザＦＡＹｂ 
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誤り訂正利用率

縦方向セル幅(ばらつき）

横方向セル幅(ばらつき）

横方向位置ズレ(ばらつき）

縦方向位置ズレ(ばらつき）

誤り訂正利用率とセル幅、ズレの関係 

誤
り
訂
正
利
用
率
（
％
） 

ば
ら
つ
き
（
％
） 

印字方式：ﾚｰｻﾞﾏｰｷﾝｸﾞ ＦＡＹｂ 素材 金属 SUS304-2B 

 評価結果  レーザＦＡＹｂ 
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度数分布 

印字方式：ﾚｰｻﾞﾏｰｷﾝｸﾞ ＦＡＹb 素材 金属 SUS304-2B 

 評価結果  レーザＦＡＹｂ 
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素材：金属 ＫＡ５０５２－Ｏ 印字方式：ドットインパクト 
ドットピッチ比０．８ 

ドットピッチ比０．９ 

ドットピッチ比1 

Ｂ 

Ａ 

ドットピッチ比＝Ａ／Ｂ 

 評価結果  ドットインパクト 
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ＱＲコード検査結果 

素材：金属 ＫＡ５０５２－Ｏ 印字方式：ドットインパクト 

 評価結果  ドットインパクト 
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誤り訂正利用率とセル幅、ズレの関係 
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素材：金属 ＫＡ５０５２－Ｏ 印字方式：ドットインパクト 

 評価結果  ドットインパクト 
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素材：フイルム OP♯２５ 印字方式：サーマル ＯＰ 
5m 

25m 35m 

30m 

 評価結果 サーマル 
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ＱＲコード検査結果 

素材：SUS304-2B 印字方式：サーマル ＯＰ 

 評価結果 サーマル 
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誤り訂正利用率とセル幅、ズレの関係 

印字方式：サーマル ＯＰ 素材：SUS304-2B 

 評価結果 サーマル 
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印字方式：サーマル ＯＰ 

度数分布 

印字速度３５ｍ 

印字速度５ｍ 

素材：SUS304-2B 

 評価結果 サーマル 
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参考資料 
ドットインパクト装置 
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 圧縮空気 
(0.3～O.5Mpa) 

 圧縮空気 
(0.3～O.5Mpa) 

ｴｱﾍﾟﾝはﾍﾟﾝﾎﾙﾀﾞｰ、ｽﾘｰﾌﾞ、ｽﾀｲﾗｽ、圧縮ｺｲﾙﾊﾞﾈ、ｵｰﾘﾝｸﾞ、ｵﾘﾌｨｽで構成される。 
圧縮空気を供給すると、ｵﾘﾌｨｽを経由してｽﾀｲﾗｽに空圧が掛かり始め、圧縮ｺｲﾙﾊﾞﾈの 
反力に打ち勝つだけの圧力になるとｽﾀｲﾗｽが勢い良く押し出される。 
次に、ｽﾀｲﾗｽに掛かる空圧が小さくなり、ｽﾀｲﾗｽは圧縮ｺｲﾙﾊﾞﾈの反力で元に戻る。 

 エアペンの構造と動作 
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 印字の改善 ドットの重なり 
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カムシャフト 

コンロット゛ 

 マーキング例 
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クランクシャフト 

 マーキング例 
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